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  خدا نامبه

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي
و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشـور  رسـمي  مرجـع  تنهـا  1371 مـاه  بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 

 و مراكـز  نظـران  صـاحب  *كارشناسـان مؤسسـه   از مركـب  فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

بـه   توجـه  بـا  و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي،

�مصرف توليدكنندگان، ملشا نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و توليدي، فناوري شرايط
 مـي  حاصـل  دولتـي  غيـر  و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگان

 ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود

 عنـوان  بـه  تصـويب  صـورت  در و طـرح  رشـته  آن بـا  مـرتبط  ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و شودمي

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد

 مـي  تهيـه  شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بدين ترتيب،  .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميتة

ملـي   كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

المللـي   بـين  كميسيون 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و ندارداستا مؤسسة

 كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و (IEC)2الكتروتكنيك 

 و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضمن ايران ملي دهاياستاندار تدوين در .كند مي فعاليت كشور در (CAC)5 كدكس غذايي 

�مـي  گيـري بهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص هاي نيازمندي
 .شود

 مصـرف  از حمايـت  براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت گان، حفظكنند

 تصويب اب وارداتي، اقلام يا / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،

 اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد

 كيفيت ريتمدي هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات

 گونـه  ايـن  اسـتاندارد  مؤسسـة  ، سـنجش  وسـايل  )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت و

 لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مـي  ارزيـابي  ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان

كاليبراسـيون   يكاهـا،  المللـي  بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة

 ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(

  .است مؤسسه اين وظايف ديگر از

                                                �
 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة 

1- International organization for Standardization 
2 - International Electro technical Commission 
3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

  شده  هاي بخش رزوهرواداري – Rpو  Gهاي هاي لوله سريه سرگرد براي رزوهقلاويزهاي رزو - ابزار

  

 سمت           رئيس

 بازرسي مهندسي ايرانشركت       اكرام نصرتيان، بهرنگ

 )ليسانس مهندسي مكانيك(

  

  دبيران

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران        ، فاطمه اميني

  )ليسانس مهندسي مكانيك(

 
 شركت بهبود كيفيت كاوه        اميني، مصطفي

  )ليسانس مهندسي مكانيك(

  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا(اعضاء

 شركت كامكان        احقاقي، مهدي

  )ليسانس مهندسي متالوژي(

  

  شركت سازه گستر      ايزدي دوست، فرزانه

  )ليسانس مهندسي مكانيك(

  

  دانشگاه تهران      حسيني، سيدپرويز

    )تالوژيفوق ليسانس مهندسي م(

  

  شركت سايپا      يارمحمدي، سعيد

  )فوق ليسانس مهندسي مكانيك(
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  گفتارپيش

هاي بخش رواداري – Rpو  Gهاي هاي لوله سريقلاويزهاي رزوه سرگرد براي رزوه - ابزار استاندارد

تهيه و تدوين ) شركت بهبود كيفيت كاوه(هاي مربوط توسط كه پيش نويس آن در كميسيون شده رزوه

 24/3/88هارصد و سي و چهارمين اجلاس كميته ملي استاندارد مكانيك و فلزشناسي مورخ شده و در چ

قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه  3مورد تصويب قرار گرفته است، اينك به استناد بند يك ماده 

مي ، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر 1371استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه 

 .شود

هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات، براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت

ح و تكميل استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديدنظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلا

. د توجه قرار خواهد گرفتاين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون فني مربوط مور

  .بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي استفاده كرد

  

 :منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است

  
ISO 5969: 1979, Ground thread taps for pipe threads G series and Rp series- Tolerances on 
the threaded portion 
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   – Rpو  Gهاي هاي لوله سريقلاويزهاي رزوه سرگرد براي رزوه -ابزار

  شده هاي بخش رزوهرواداري

 
 و دامنه كاربرد هدف   1

قلاويزهاي هاي قطر بزرگ و قطر گام در هدف از تدوين اين استاندارد تعيين محدوده، انحرافات و رواداري

  .باشدسرگرد مي با رزوه Rpو  Gهاي وله سريهاي لروزه

هاي لوله رزوهقلاويزهاي هاي قطر بزرگ و قطر گام در فات و رواداريرااين استاندارد در مورد محدوده، انح

  .با روزه سرگرد كاربرد دارد Rpو  Gهاي سري

نامگذاري مهره كدگذاري  هاي داخلي ايجاد شده با اين قلاويزها به صورت قراردادي مطابق با سيستمروزه

  .شودمي

  

  مراجع الزامي   2

بدين . مدارك  الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنها ارجاع داده شده است

يا / در مورد مراجع داراي تاريخ چاپ و . شودترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد محسوب مي

معهذا بهتر است كاربران . دنظرهاي بعدي اين مدارك مورد نظر نيستتجديدنظر، اصلاحيه هاو تجدي

ها و تجديدنظرهاي مدارك  الزامي زير را مورد بررسي ذينفع اين استاندارد امكان كاربرد آخرين اصلاحيه

يا تجديد نظر آن مدارك / آخرين چاپ و يا تجديدنظر،/ در مورد مراجع بدون تاريخ چاپ و . قرار دهند

  .ارجاع داده شده مورد نظر استالزامي 

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است 

  
2-1 ISO 7/1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads-Part 1 : 

Designation, dimensions and tolerances 
 
2-2 ISO 228/1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads – 

Part 1 : Designation, dimensions and tolerances. 
 
2-3 ISO 2284, Hand taps for pipe threads for parallel and taper threads- General 

dimensions and marking. 
 
2-4 ISO 2857, Ground thread taps for ISO metric threads of tolerances 4H to 8H and 

4G to 6G coarse and fine pitches- Manufacturing tolerances on the threaded 
portion. 

 

  هارواداري        3

  داده اوليه      1- 3

  هايل روزه مهرهپروف  1- 1- 3
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 Rpهاي سري - 2شكل  Gهاي سري - 1شكل 

D =قطر بزرگ اوليه  

1D  =قطر كوچك اوليه  

2D =قطر گام  

P =روزه گام  � (شامل زاويه روزه =  
�
55(  

H =ارتفاع مثلث پايه  

1TD  =رواداري قطر كوچك  

2TD =رواداري قطر گام  

h =عمق اوليه رزوه  

  

  

  قلاويزهاي پروفيل رزوه  2- 1- 3

  

    
 Rpهاي سري - 4شكل  Gهاي سري -3شكل 

d=D =قطر بزرگ اوليه  

d   حداقل مجاز قطر بزرگ= حداقل  

Js =حداقل لقي قطر بزرگ  

2D  =2d =قطر گام  

  حداقل قطر گام=  2dحداقل

  حداكثر قطر گام= 2dحداكثر 

Es  = گامانحراف بالايي قطر  

Em =انحراف پاييني قطر گام  

2Td =رواداري قطر گام  
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  هاي قلاويزهاكلاسهاي رواداري   2- 3

، بايدكند در نتيجه هر كدام فقط يك كلاس از مهره را مشخص مي ISO 7/1و  ISO 228/1استانداردهاي 

  .باشد ISO 7/1و كلاس ديگر قلاويز طبق استاندارد  ISO 228/1يك كلاس قلاويز طبق استاندارد

است كه مقدار آن مساوي با رواداري قطر گام مهره  tبر حسب رواداري پارامتر  هاي ابعاد قلاويزهارواداري

2TD باشدمي.  

  

  رواداري قطر گام   3- 3

كه بزرگتر از حداقل مقدار مجاز قطر  حداقل و حداكثر مقادير قطر گام قلاويز بايد طوري محاسبه شود

  .باشد )t(برابر رواداري مهره  4/0و  2/0 زهاندا هب گام مهره به ترتيب

  

  )ISO 228/1طبق استاندارد ( Gهاي سري –ها رزوه   3-1- 3

  .باشدبا حد بالايي مثبت و حد پاييني صفر مي tرواداري مهره 

  ).مراجعه گردد 5به شكل (باشد مي t4/0=Esو انحراف بالايي  t2/0=+Emانحراف پاييني قطر گام قلاويز 

  .داده شده است 2و  1در جدول  Esو  Emقادير م

  

  )ISO7/1طبق استاندارد ( Rpهاي سري –ها رزوه   3-2- 3

  .باشدرواداري مهره يك رواداري متقارن و دو طرفه مي

 6به شكل (خواهد شد t1/0-  =Esو انحراف قطر گام بالايي  t3/0-  =Emانحراف پاييني قطر گام روزه 

  ).مراجعه گردد

  .داده شده است 4و  3در جداول  Esو  Em مقادير

  

  هاي قطر بزرگرواداري   4- 3

حداقل مقدار قطر بزرگ قلاويز بايد طوري محاسبه شو دكه بزرگتر از حداقل مقدار مجاز قطر بزرگ مهره 

  .باشد )t(به اندازه اصطكاك مشخص شده رواداري مهره 

  .انحراف بالايي قطر بزرگ قلاويز مشخص نشده است

  

  Gهايسري -هارزوه   1- 4- 3

  .باشدرواداري مهره با حد بالايي مثبت و حد پاييني صفر مي

از حداقل قطر مهره              ترقطر قلاويز بزرگ t3/0براي مثال ( t3/0=Jsانحراف پاييني قطر بزرگ قلاويز 

  .باشدمي) باشدمي

  .داده شده است 2و  1در جداول  Js مقادير

  

 Rpهاي سري –ها رزوه   2- 4- 3

  .باشدرواداري مهره متقارن و دو طرفه مي
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از حداقل قطر  بزرگتر ، قطر قلاويزt2/0براي مثال (باشد مي t 3/0-=Jsانحراف پاييني قطر بزرگ قلاويز 

  ).باشدمهره مي

  .داده شده است 4و  3در جداول  Jsمقادير 

  
  

  Gهاي رزوه سري - 5شكل 

 
 

  
  

  Rpهاي رزوه سري -6شكل 

  

  رزوه α/2و نصف زاويه  αرواداري زاويه     5- 3

ها برابر با رواداري براي تمام اندازه
�

  .باشدمي 30±

  

  مثال    4

هاي محاسبه ابعاد قلاويز مثال 6و  5جداول 
2

1
G  و

2

1
Rp باشدبه ترتيب مي.  
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  Gهاي يسر –هاي لوله قلاويزهاي رزوه -1جدول 

  مترابعاد به ميلي

  كد

قطر بزرگ 

  اوليه

d 

 گام

  قطر بزرگ
گام  قطر

  اوليه

2 d  

  قطر گام اوليه

انحراف 

  پاييني

T3/0+Js= 

  حداقل

d 

انحراف 

  پاييني

t2/0+Em= 

  حداقل

2d 

انحراف 

  بالايي

T4/0+Es= 

  حداكثر

2d 

16

1
 723/7  

907/0  032/0+  

755/7  142/7  

021/0+  

163/7  

043/0+  

185/7  

8

1
 728/9  760/9  147/9  168/9  190/9  

4

1
 157/13  

337/1  037/0+  

194/13  301/12  

025/0+  

326/12  

050/0+  

351/12  

8

3
 662/16  699/16  806/15  831/15  856/15  

2

1
 955/20  

814/1  043/0+  

998/20  793/19  

028/0+  

821/19  

057/0+  

850/19  

8

5
 911/22  954/22  749/21  777/21  806/21  

4

3
 441/26  484/26  279/25  307/25  336/25  

8

7
  201/30  244/30  039/29  067/29  096/29  

1  249/33  

309/2  

054/0+  

303/33  770/31  

036/0+  

806/31  

072/0+  

842/31  

8

1
1  897/37  951/37  418/36  454/36  490/36  

4

1
1  910/41  964/41  431/40  467/40  503/40  

2

1
1  603/47  857/47  324/46  360/46  395/46  

4

3
1  746/53  800/53  267/52  303/52  339/52  

2 614/59  668/59  135/58  171/58  207/58  

4

1
2  710/65  

065/0+  

775/65  231/64  

043/0+  

274/64  

087/0+  

318/64  

2

1
2  184/75  249/75  705/73  748/73  792/73  

4

3
2  534/81  599/81  055/80  098/80  142/80  

3  884/87  949/87  405/86  448/86  492/86  

2

1
3  330/100  395/100  851/98  894/98  938/98  
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  Gهاي سري –هاي لوله قلاويزهاي رزوه - 1جدول ادامه 

  مترابعاد به ميلي

  كد

قطر بزرگ 

  ليهاو

d 

 گام

  قطر بزرگ

  قطر گام اوليه 

2 d  

  قطر گام اوليه

انحراف 

  بالايي

t03/0Js= 

  حداقل

d 

انحراف 

  بالايي

t2/0Em= 

  حداقل

2d 

انحراف 

  بالايي

T4/0Es= 

  حداكثر

2d 

4  030/113  

309/2  065/0+  

095/113  551/111  

043/0+  

594/111  

087/0+  

638/111  

2

1
4  730/125  795/125  251/124  294/124  338/124  

5  430/138  495/138  951/136  994/136  038/137  

2

1
5  130/151  195/151  651/149  694/149  738/149  

6  830/163  895/163  351/162  394/162  438/162  

  

  

 Gهاي سري –هاي لوله قلاويزهاي رزوه -2جدول 

  ينچابعاد به ا

  كد

قطر بزرگ 

  اوليه

d 

شماره 

ها رزوه

 در اينچ

  قطر بزرگ
قطر گام 

  اوليه 

2 d  

  قطر گام اوليه

انحراف 

  پاييني

t3/0+Js= 

  حداقل

d 

انحراف 

  پاييني

t2/0+Em= 

  حداقل

2d 

انحراف 

  بالايي

T4/0+Es= 

  حداكثر

2d 

16

1
 0  304/0  

28  3 001/0+  

3 305/0  1 281/0  

0008/0+  

9 281/0  

7 001/0+  

8 282/0  

8

1
 0  383/0  3 384/0  3 360/0  9 360/0  8 361/0  

4

1
 0  518/0  

19  5  01/0+  

5 519/0    3 484/0  

0 001/0+  

3 485/0  

0 002/0+  

3 486/0  

8

3
 0  656/0  5 657/0  3 622/0  3 623/0  3 624/0  

2

1
 0  825/0  

14  7 001/0+  

7 826/0  3 779/0  

1 001/0+  

4 780/0  

2 002/0+  

5 781/0  

8

5
 0   902/0  7 903/0  3 856/0  4 857/0  5 858/0  

4

3
 0  041/1  7 402/1  3 995/0  4 996/0  5 997/0  

8

7
  0   189/1  7 190/1  3 143/1  4 144/1  5 145/1  
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 Gهاي سري –هاي لوله قلاويزهاي رزوه - 2جدول ادامه 

  ابعاد به اينچ

  كد

قطر بزرگ 

  اوليه

d 

شماره 

ها رزوه

 در اينچ

  قطر بزرگ
قطر گام 

  اوليه 

2 d  

  قطر گام اوليه

انحراف 

  پاييني

t3/0+Js= 

  حداقل

d 
      

حراف ان

  پاييني

t3/0+Js= 

1  0  309/1  

11  

1 002/0+  

1 311/1  8 250/1  

4 001/0+  

2 252/1  

8 002/0+  

6 253/1  

8

1
1  0  492/1  1 494/1  8 433/1  2 435/1  6 436/1  

4

1
1  0  650/1  1 652/1  8 591/1  2 593/1  6 594/1  

2

1
1  0  882/1  1 884/1  8 823/1  2 825/1  6 826/1  

4

3
1  0  116/2  1 118/2  8 057/2  2 059/2  6 060/2  

2 0  347/2  1 349/2  8 288/2  2 290/2  6 291/2  

4

1
2  0  587/2  

6  002/0+  

6 589/2  8 528/2  

7 001/0+  

5 530/2  

4 003/0+  

2 532/2  

2

1
2  0  960/2  6 962/2  8 901/2  5 903/2  2 905/2  

4

3
2  0  210/3  6 212/3  8 151/3  5 153/3  2 155/3  

3  0  460/3  6 462/3  8 401/3  5 403/3  2 405/3  

2

1
3  0  950/3  6 926/3  8 891/3  5 893/3  2 895/3  

4  0  450/4  6 452/4  8 391/4  5 393/4  2 395/4  

2

1
4  0  950/4  6 952/4  8 891/4  5 893/4  2 895/4  

5  0  450/5  6 452/5  8 391/5  5 393/5  2 395/5  

2

1
5  0  950/5  6 952/5  8 891/5  5 893/5  2 895/5  

6  0  650/6  6 452/6  8 391/6  5 393/6  2 395/6  
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 Rpهاي سري –هاي لوله قلاويزهاي رزوه - 3جدول 

  مترابعاد به ميلي

  كد

قطر بزرگ 

  اوليه

d 

 گام

  قطر بزرگ
گام  قطر

  اوليه 

2 d  

  قطر گام

انحراف 

  پاييني

t3/0-Js= 

  حداقل

d 

انحراف 

  پاييني

t3/0-Em= 

  حداقل

2d 

انحراف 

  بالايي

t1/0-Es= 

  حداكثر

2d 

16

1
 723/7  

907/0  
043/0 -  

  

680/7  142/7  

043/0 -  

099/7  

014/0 -  

128/7  

8

1
 728/9  865/9  147/9  104/9  133/9  

4

1
 157/13  

337/1  063/0-  

094/13  301/12  

063/0-  

238/12  

021/0 -  

280/12  

8

3
 662/16  599/16  806/15  743/15  785/15  

2

1
 955/20  

814/1  
086/0-  

  

869/20  793/19  

086/0-  

707/19  

029/0 -  

764/19  

4

3
 441/26  355/26  279/25  193/25  250/25  

1  249/33  

309/2  

109/0 -  

140/33  770/31  

109/0 -  

661/31  

037/0 -  

733/31  

4

1
1  910/41  801/41  431/40  322/40  394/40  

2

1
1  803/47  694/47  324/46  215/46  287/46  

2 614/59  505/59  135/58  026/58  098/58  

2

1
2  184/75  

130/0 -  

057/75  705/73  

130/0 -  

575/73  

043/0 -  

662/73  

3  884/87  754/87  450/86  275/86  362/86  

4  030/113  900/112  551/111  421/111  508/111  

5  430/138  300/138  951/136  821/136  908/136  

6  830/163  700/163  351/162  221/162  308/162  
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  Rpهاي سري –هاي لوله قلاويزهاي رزوه -4جدول 

 
  ينچابعاد به ا

  كد

قطر بزرگ 

  اوليه

d 

شماره 

رزوه در 

 اينچ

  قطر بزرگ
گام قطر

  اوليه 

2 d  

  قطر گام

انحراف 

  پاييني

t3/0-Js= 

  حداقل

d 

انحراف 

  پاييني

t3/0-Em= 

  حداقل

2d 

انحراف 

  بالايي

T1/0-Es= 

  حداكثر

2d 

16

1
 0 304/0  

28  7 001/0 -  

3 302/0  2 281/0  

7 001/0 -  

5 279/0  

6  000/0 -  

6 280/0  

8

1
 0 383/0  3 381/0  1 360/0  4 358/0  5 359/0  

4

1
 0 518/0  

19  5 002/0 -  

5 515/0  3 484/0  

5 002/0 -  

8 481/0  

9 000/0 -  

4 483/0  

8

3
 0 656/0  5 653/0  3 622/0  8 619/0  4 621/0  

2

1
 0 825/0  

14  4 003/0 -  

6 821/0  3 779/0  

4 003/0 -  

9 755/0  

2 001/0 -  

1 778/0  

4

3
 0 041/1  6 037/1  3 995/0  9 991/0  1 994/0  

1  0 309/1  

11  

0 004/0 -  

7 304/1  8 250/1  

3 004/0 -  

5 246/1  

5 001/0 -  

3 249/1  

4

1
1  0 650/1  7 645/1  8 591/1  5 587/1  3 590/1  

2

1
1  0 982/1  7 877/1  8 823/1  5 819/1  3 822/1  

2 0 347/2  7 342/2  8 288/2  5 284/2  3 287/2  

2

1
2  0 960/2  

1 005/0 -  

9 945/2  8 901/2  

1 005/0 -  

7 896/2  

7 001/0 -  

1 900/2  

3  0 460/3  9 454/3  8 401/3  7 396/3  1 400/3  

4  0 450/4  9 444/4  8 391/4  7 386/4  1 390/4  

5  0 450/5  9 444/5  8 391/5  7 386/5  1 390/5  

6  0 450/6  9 444/6  8 391/6  7 386/6  1 390/6  
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 قلاوير رزوه سرگرد محاسبه ابعاد قسمت روزه شده -5جدول 
2

1
G   

  قلاويز

2

1
 G 

  قلاويزمشخصات 

  مترميلي d=D=955/20قطر اصلي اوليه 

  ميلي متر 814/1= گام 

  مترميلي 26= طول رزوه 

  حداقل قطر بزرگ

d حداقل =d+Js=d+ t 3/0  

d =955/20 مترميلي  

Js =t 3/0  =043/0 مترميلي  

d  مترميلي 998/20=  043/0+  955/20= حداقل  

  مترميلي 2d=2D =793/19  قطر گام اوليه

  حداقل قطر گام

2d2= حداقلd+Em=2d+ t 2/0  

2d =793/19 مترميلي  

Em =t 2/0 =028/0 مترميلي  

2d ميلي متر 821/19=  028/0+  793/19= حداقل  

  حداكثر قطر گام

2d2= حداكثرd+Es=2d+ t 4/0  

2d =793/19 مترميلي  

Es =t 4/0  =057/0 مترميلي  

2d ميلي متر 850/19=  057/0+  793/19= حداكثر  

  مشخص نشده است  حداقل قطر

و نصف زاويه  αرواداري زاويه 
2

αααα
  

/ 30 ±  

ر تعداد هروي  Tpخطاي تجمعي گام 

  هااز رزوه

 ISO 2857طبق استاندارد 
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 قلاويز رزوه سرگرد محاسبه ابعاد قسمت روزه شده - 6جدول 
2

1
Rp   

  قلاويز

2

1
 Rp 

  قلاويزمشخصات 

  مترميلي d=D=955/20قطر اصلي اوليه 

  ميلي متر 814/1= گام 

  مترميلي 26= طول رزوه 

  حداقل قطر بزرگ

d حداقل =d-Js=  t 3/0d-  

d =955/20 مترميلي  

Js =t 3/0  =086/0 مترميلي  

d  086/0= حداقل �   مترميلي 998/20=  955/20 

  مترميلي 2d=2D =793/19  اوليه گامقطر 

  گامحداقل قطر 

2d2= حداقلd-Em + =t3/0- 2d  

2d =793/19 مترميلي  

Em =t 3/0 =086/0 مترميلي  

2d ميلي متر 707/19=  086/0+  793/19= حداقل  

  گامثر قطر حداك

2d2= حداكثرd-Es= + t1/0 - 2d  

2d =793/19 مترميلي  

Es =t 1/0  =029/0 مترميلي  

2d ميلي متر 764/19=  793/19+  029/0=  حداكثر  

  مشخص نشده است  قطر كوچك

و نصف زاويه  αرواداري زاويه 
2

αααα
  

/30 ±  

روي هر تعداد  Tpخطاي تجمعي گام 

  هااز رزوه

 ISO 2857طبق استاندارد 

  

  


