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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اي اسـتاندارده  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  سپ ـ و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از يـت حما بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها
  

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  استانداردتدوين كميسيون فني 
   – )PB(بوتيلنپلي –براي تاسيسات آب گرم و سرد  گذاريلوله هايامانهس –ها پلاستيك"

  " تاتصالا: 3قسمت 
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  گفتارپيش
) PB(بوتيلنيپل –پلاستيكي براي تاسيسات آب گرم و سرد  گذاريلوله هايامانهس –ها پلاستيك"د استاندار

تحقيقـات   و اسـتاندارد  سـازمان توسـط   مربـوط  هـاي دركميسيون آن نويسپيش كه " اتصالات: 3قسمت  –
 شـيميايي و پليمـر  ملـي اسـتاندارد    كميتة اجلاس سومينوسينهصدو در و شده تدوين و تهيه ايران صنعتي
 و قـوانين  اصـلاح  نقـانو  3 مـادة  يـك  بنـد  استناد به اينك است، گرفته قرار تصويب مورد 3/4/1391 مورخ

 ايـران  ملي استاندارد عنوان به ،1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد سازمانمقررات 

   .شودمنتشر مي
خـدمات،   و علـوم  صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

ايـن   تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي
بنـابراين،   .گرفـت  خواهـد  قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد
  
 :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد داستاندار اين تهية براي كه بع و ماخذيمن

  
EN ISO 15876-3: 2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations – 
Polybutylene (PB) – Part 3: Fittings 
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   –پلاستيكي براي تاسيسات آب گرم و سرد  گذاريلوله هايامانهس –ها پلاستيك
 اتصالات: 3قسمت  –)PB(بوتيلنپلي

  و دامنه كاربرد هدف   1
 بوتيلنپلي از جنسگذاري هاي لولهسامانه اتصالات براي هايويژگياستاندارد، تعيين هدف از تدوين اين 

)PB(1  2مصارف انساني برايانتقال آب  به منظورتاسيسات آب گرم و سرد داخل ساختمان مورد استفاده در 
است  3كابردرده  مطابق باطراحي  ها و دماهايتحت فشار ،هاي گرمايشيو سامانه) انگيهاي خسامانه(
  ). مشاهده شود 14475-1استاندارد ملي  1جدول (
  

كه اليگومر مايع با  5بوتنالفين بوده و نبايد با پلياست كه يك نوع پلي 4بوتن -1بوتيلن، پليمنظور از پلي – 1يادآوري 
   .اوت است اشتباه شودواحدهاي تكراري متف

  
  را در برلوله  يهاي ابعاد، فشار طراحي و رده)كاربرد هايرده( برداريبهرهشرايط اين استاندارد طيفي از 

تخريب يا دماي  )Tmax( ، حداكثر دماي طراحي)TD( اين استاندارد براي مقادير دماي طراحي. گيردمي
   .، كاربرد نداردباشندمي 14475-1استاندارد ملي  1در جدول شده از مقادير تعيين بيشكه  Tmal(6(عملكرد 

   .ندارد
  

 هايكارها و مقررات ملي مربوط و آيينالزامات خاص آن در نظر گرفتن، هاويژگياين  مناسبمسئوليت انتخاب  –يادآوري 
   .باشديا مشاور مي نصب، بر عهده كاربر نهايي

  
  . ه مي شوندئاراپارامترهاي آزمون ن استاندارد، هاي آزمونِ مورد اشاره در ايهمچنين، براي روش

بوتيلن و ساير مواد كه قرار است ، براي اتصالات ساخته شده از پلياي ديگر آنههمراه با قسمتاين استاندارد 
 و ، متصل شوندسات آب گرم و سرد تاسي مورد استفاده در 14475-2هاي منطبق با استاندارد ملي به لوله
  . دكاربرد دار، 14475- 5منطبق با استاندارد ملي هاي اتصال محل

  :اين استاندارد براي انواع اتصالات زير كاربرد دارد
  7جوشي اتصالات مادگي -
  8الكتروفيوژنياتصالات  -
  9اتصالات مكانيكي -
   10قطعات جاسازي شده شاملاتصالات  -

                                                 
1- Polybuthylene 
2- Human consumption 
3- Classes of application 
4- Poly(1-butene) 
5- Polybutene 
6- Malfunction temperature 
7- Socket fusion fittings  
8- Electrofusion fittings  
9- Mechanical fittings  
10- Fittings with incorporated inserts  
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  مراجع الزامي  2
بدين . ن استاندارد ملي به آنها ارجاع داده شده استمدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اي

  . ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد محسوب مي شود
در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن 

دون ذكر تاريخ انتشار به آنها ارجاع داده شده در مورد مداركي كه ب. مورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيست
  .است، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آن مورد نظر است

   :استفاده از مراجع زير براي كاربرد استاندارد الزامي است
  
 الزامات مواد سازنده درزگيرهاي محل - درزگيرهاي لاستيكي ، 7491-1شماره  رانيا يستاندارد ملا 2-1

لاستيك ولكانيزه : 1قسمت  - اتصال لوله مورد استفاده در كاربردهاي آبرساني، فاضلاب، زهكشي و آب باران
   شده

الزامات مواد سازنده درزگيرهاي محل  -، درزگيرهاي لاستيكي7491- 2استاندارد ملي ايران شماره  2-2
   تيك الاستومرهاترموپلاس: 2قسمت -اتصال لوله مورد مصرف در كاربردهاي آب و فاضلاب

لوله ها، اتصالات و سامانه هاي مونتاژ شده براي  -پلاستيك ها، 12181- 1استاندارد ملي ايران شماره  2-3
  روش كلي: 1قسمت  –تعيين مقاومت در مقابل فشار داخلي   –انتقال سيالات 

ه هاي مونتاژ شده براي لوله ها، اتصالات و سامان -پلاستيك ها، 12181- 2استاندارد ملي ايران شماره  2-4
  تهيه آزمونه هاي لوله : 2قسمت  –تعيين مقاومت در مقابل فشار داخلي   –انتقال سيالات 

لوله ها، اتصالات و سامانه هاي مونتاژ شده براي  -پلاستيك ها، 12181-3استاندارد ملي ايران شماره  2-5
   تهيه اجزاء: 3ت قسم –تعيين مقاومت در مقابل فشار داخلي   –انتقال سيالات 

لوله ها، اتصالات و سامانه هاي مونتاژ شده براي  -پلاستيك ها، 12181- 4استاندارد ملي ايران شماره  2-6
  هاي مونتاژ شده سامانهتهيه : 4قسمت  –تعيين مقاومت در مقابل فشار داخلي   –انتقال سيالات 

پلاستيكي براي تاسيسات  گذاريلوله هايانهامس ها ـپلاستيك، 14475-1استاندارد ملي ايران شماره  2-7
   كليات: 1قسمت  –) PB(بوتيلنپلي –آب گرم و سرد 

پلاستيكي براي تاسيسات گذاري هاي لولهسامانه ها ـپلاستيك، 14475-2استاندارد ملي ايران شماره  2-8
   هالوله: 2قسمت  –) PB( بوتيلنپلي –آب گرم و سرد 

پلاستيكي براي تاسيسات گذاري هاي لولهسامانه ها ـپلاستيك، 14475-5ن شماره استاندارد ملي ايرا 2-9
  كارايي سامانه : 5قسمت  –) PB(بوتيلن پلي –آب گرم و سرد 

گذاري پلاستيكي براي تاسيسات هاي لولهسامانه ها ـپلاستيك، 14475- 7استاندارد ملي ايران شماره  2-10
  راهنماي ارزيابي انطباق : 7قسمت  –) PB(بوتيلن پلي –آب گرم و سرد 

  
2-11  ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads  - 

Part 1: Dimensions, tolerances and designation 
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2-12 ISO 1133-1, Plastics - Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the 

melt volume-flow rate (MVR) of thermoplastics 
2-13 ISO 31261, Plastics piping systems - Plastics piping components - Measurement 
and determination of dimensions 
2-14  ISO 9080, Plastics piping and ducting systems - Determination of the long-term 

hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation 
2-15 ISO 12092, Fittings, valves and other piping system components made of 
unplasticized poly (vinyl chloride) (PVCU), chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C), 
acrylonitrile-butadiene-styrene (ABS) and acrylonitrile-styreneacrylester (ASA) for 
pipes under pressure - Resistance to internal pressure - Test method 
2-16 EN 578, Plastics piping systems  - Plastics pipes and fittings - Determination of 

the opacity  
2-17 EN 1254-3, Copper and copper alloys - Plumbing fittings - Part 3: Fittings with 

compression ends for use with plastics pipes  
2-18 EN 10088-1, Stainless steels - Part 1: List of stainless steels  

2-19 prEN 10226-1, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads - 

Part 1: Taper external threads and parallel internal threads — Dimensions, tolerances 
and designation  
2-20 EN 12107, Plastics piping systems - Injection-moulded thermoplastics fittings, 

valves and ancillary equipment  -Determination of the long-term hydrostatic strength of 

thermoplastics materials for injection moulding of piping components 
 

م اختصاريئاصطلاحات، تعاريف، نمادها و علا  3   
         استاندارد مليدر  ه شدهارائ م اختصاريئاصطلاحات، تعاريف، نمادها و علاعلاوه بر  در اين استاندارد،

  .رود كار مي به زير تعاريف ،14475- 1

3-1     
  2اتصال

ايجاد تغيير جهت يا  ،هاتن انتهاي آنقطعات لوله، بس 3دهيبراي اتصالكه  گذاري استلوله امانهجزئي از س
 .شودگذاري استفاده ميايجاد انشعاب در سامانه لوله

3-2  
  4محل اتصال

 .شوندمحلي كه در آن، دو قطعه لوله يا يك لوله و يك اتصال به يكديگر متصل مي

                                                 
  . منتشر شده است 2412تدوين و با شماره استاندارد ملي  1974اين استاندارد با منبع سال  -1

1- Fitiing 
2- Joining  
3- Joint  
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، يا 3دهي گرمايي، اتصال2لي، چسب حلا1تواند از طريق چسبگذاري پليمري، محل اتصال ميهاي لولهدر سامانه -يادآوري
  .ايجاد شود 4ايابزار مكانيكي مانند رزوه يا درزگير حلقه

  
  اتصالات مكانيكي   3-3
3-3-1  

  5فشاري اتصال
اجزاء  همراه بالوله  بيرونيروي ديواره غلاف  ياحلقه يك فشردن  از طريق اتصال محلاتصالي كه در آن، 

   .شودساخته ميداخلي  گاهيهتكبا  و هايا بدون آن اضافيدرزگير 
3-3-2  

  6اتصال پرسي
با استفاده از لوله  بيرونيا يك حلقه روي ديواره ي از طريق پرس اتصال و اتصال محلاتصالي كه در آن، 

   .شودمي ساخته ابزاري خاص
3-3-3  

  اتصال فلنج دار
هم فشرده شده و مكانيكي به ورتبه صكه  جفت شده استدو فلنج  شامللوله  ِاتصال محلاتصالي كه در آن 

  .شودمي درزگيريدو  لاستيكي بين آن درزگير فشردگي از طريق
3-3-4  

 7با تكيه گاه تخت مهره ماسورهاتصال 

 درزگيريِها داراي يك سطح كه حداقل يكي از آن ،است دو جزء شامللوله  اتصال محلاتصالي كه در آن 
از  و مكانيكي به يكديگر فشرده شده به صورت پيچ و مهره يا نظاير آن به وسيلهاين دو جزء . باشدتخت مي

 .شودمي درزگيريدو  لاستيكي بين آن درزگير فشردگي طريق

  جوشي تاتصالا  3-4
3-4-1  

  جوشي مادگي اتصال 
وسيله بهبيروني لوله با قسمت داخلي اتصال ذوب شدن قسمت هم در ازلوله با  اتصال محلاتصالي كه در آن، 

   .شود، ساخته ميگرمادهيك دستگاه 

                                                 
1-Adhesive  
2-Solvent cement  
3-Heat joining  
4-Ring seal  
5- Compression 
6- Crimped 
7- Flat seat union 
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3-4-2  

  الكتروفيوژنياتصال 
 وسيلهبهبيروني لوله با قسمت داخلي اتصال ذوب شدن قسمت هم در ازبا لوله  اتصال محلاتصالي كه در آن، 

 هايالمنت( در بدنه اتصالشده  جاسازييك مقاومت مناسب  ازجريان عبور  توسطشده  ايجاد گرماي
  .شودمي ساخته، )گرمكن

3-4-3  

  سازي شدهجاقطعات  شاملاتصال 
شده  جاسازيكه در بدنه پلاستيكي ها يا ساير خروجي ي رابطهارزوهاتصال از طريق  محلاتصالي كه در آن 

  . شودمي ساخته، الكتروفيوژنمادگي يا جوش براي  جوش يهاانتها در تركيب با
  

  ادوممشخصات   4

  ستيكياتصالات پلا ادوم    4-1

  PBمواد اتصالات يكسان با مواد لوله   4-1-1
 14475- 1ستاندارد ملي الزامات مشخص شده در ابا  مطابقبايد  شودمياي كه اتصالات از آن ساخته ماده
   .باشد

 پارامترهايروش آزمون و با  مطابق ،به روش تزريقيگيري شده قالباي شكلِ لولههاي كه آزمونههنگامي
را بدون نشتي يا تركيدگي  )محيطي(، بايد تنش هيدروستاتيك شوندميآزمون  1جدول  شده دره ئاراآزمون 

   .كننددر مدت آزمون تحمل 
  

  گيري تزريقيبه روش قالب PBاي شكل ساخته شده از هاي لولهمشخصات مكانيكي آزمونه – 1جدول

  آزمون روش  ي مجزاهاآزمون براي آزمون پارامترهاي  الزامات  مشخصه

مقاومت در 
فشار  مقابل

  داخلي

در مدت آزمون 
ي اهيچگونه نقيصه
در هيچ يك از 

آزمونه ها نبايد رخ 
  دهد

تنش هيدروستاتيك
MPa 

 دماي آزمون

ºC 
  مدت آزمون

h 

  تعداد 
استانداردهاي   هاآزمونه

  ملي
 1 -12181  

  و 
2-12182  
همراه با (

  استاندارد
EN 12107(  

5/15  20  1  3  
0/6  95  1000  3  

 هاآزمونتمام آزمون براي پارامترهاي
  برداريروش نمونه

  نوع درپوش انتهايي
  آزمونه آرايش يابي

  نوع آزمون

 aنشده است مشخص

 نوع الف

  نشده است مشخص
  آب در آب

a  :مراجعه شود 14475-7 ملي براي راهنمايي به استاندارد.   
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 PBوله يكسان با مواد لغير  PB اتصالات  مواد  4-1-2

 يو نقاط كنترل LCLσارزيابي مقادير   1- 4-1-2

 ISO 9080 گيري شده به روش تزريقي، بايد براساس استاندارداي شكلِ قالبمواداتصال به شكل آزمونه لوله
  ، 12181- 2و 12181- 1شار داخلي مطابق با استانداردهاي ملي هاي فآزمونانجام  از طريقيا معادل آن، 

اين روش  باتعيين شده  LCLσمقادير  .ارزيابي شود LCLσ منظور تعيين مقادير به 12181- 4يا  12181- 3
و مقادير تنش ) مشاهده شود 14475-2پيوست الف استاندارد ملي ( ،)DFσ( بايد براي تعيين تنش طراحي

   .كار رود، به2زمان ارائه شده در جدول دما و  نقاط كنترليِ با متناظر) Fσ( هيدروستاتيك
  
صورت به) C95˚و  C20 ،˚C60˚عنوان مثال به(براي هر دما  LCLσ يك روش ارزيابي معادل، محاسبه مقدار  – 1ادآوريي

   .جداگانه است
  

هاي لوله مربوط بهمدت  بلند داخليِ فشاربر اساس يا معادل آن  ISO 9080كه ارزيابي طبق در صورتي
 گيريقالب اي شكلِلولههاي آزمونه ،انجام شود اتصالات اي از همان آميزه مورد استفاده در1اكسترود شده

با نقاط  متناظر كه مواد تنش هيدروستاتيك مقاديري ازدر  ايجاد نقص هايبايد با زمان يتزريقبه روش  شده
   .دنباش مطابقاست،  2جدول  ه شده درئارادما و زمان  كنترليِ

  . دباش برداريبهرهبراي هر رده  )Tmax( ثر دماي طراحيتر از حدكبزرگ دماي آزمون مرتبط بايد مساوي يا 
  

  اي شكلولهلهاي آزمونهبااتصالات مواد آزمونبراي  برداريبهرهبندي شرايط رده مربوط بهنقاط كنترلي   – 2جدول

  نقاط كنترلي
 تمام
هاي رده

  كاربرد

  كاربرد رده

1  2 4 5 

 Tmax( ، ºC  – 80  80 70 90( كثر دماي طراحياحد

 Ttest( ، ºC  20  95a  95a 80 95( دماي آزمون

 t(،h 1  1000  1000 1000 1000( مدت زمان انجام آزمون
aدماي ، آزمون در منظور همخواني با امكانات آزمايشگاهيبهºC 95 انجام مي شود.   
  

 اسمي، در محدوده قطرهاي يگيري شده به روش تزريقآزمونه لوله اي شكلِ قالب اسميشود قطر توصيه مي – 2 يادآوري
  . اتصالات توليد شده توسط توليدكننده باشد

  

 گرماييپايداري   2- 4-1-2

 8760مدت  به ºC 110 دماي آزمون فشار هيدروستاتيك در از طريق گرماييكه آزمون پايداري  هنگامي
اي آزمونه لولهروي  12181- 4يا  12181-3، 12181-2و 12181-1مطابق با استانداردهاي ملي ساعت 
آزمون بايد در محيط  .نبايد دچار تركيدگي شودشود، آزمونه مي انجام  هالولهمتصل شده به  اتصالِيا  شكل

                                                 
1- Extruded 
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مواد لوله  گرماييِدر آزمون پايداري  مورد استفاده هوا با فشار داخلي معادل با تنش هيدروستاتيكدر  آب
  .انجام شود

مردود شود،  به لوله شود و آزمون از محل اتصالمي ن آزمونه استفادهعنوااگر اتصال متصل شده به لوله به
   .شوداي شكل تكرار بايد با استفاده از آزمونه لوله گرماييآزمون پايداري 

 PBغير از  پلاستيكياتصالات مواد   3- 4-1-2

در تاسيسات  PB اريگذلوله هاي امانهس در استفادهمورد  كه براي توليد اتصالات PBمواد پلاستيكي غير از 
هاي سامانه و )سامانه هاي خانگي( براي مصارف انسانيانتقال آب  به منظورآب گرم و سرد داخل ساختمان 

   .دنباش 2- 1- 4بايد مطابق با بند د، نروكار ميبهگرمايشي 

  مواد اتصالات فلزي    4-2
بسته به كاربرد ، 14475ملي  داردبا استان مطابق گذاريدر سامانه لولهبراي اتصالات مورد استفاده مواد فلزي 

  .دنباش ت داشتهمطابق EN 10088-1يا  EN 1254-3 ه شده در استانداردالزامات ارائبايد با 
در  1هنگامي كه از مواد فلزي نامشابه. تمام اجزاي مستعد خوردگي بايد به روش مناسبي محافظت شوند

   .ي براي جلوگيري از خوردگي گالوانيكي انجام شودشود، بايد اقداماتتماس با رطوبت استفاده مي

  كيفيت آباثر بر     4-3

اتصالات مورد استفاده در انتقال آب خام و آبرساني براي مصارف انساني در كاربرد آب غير آشاميدني، هنگام 
منجر به  دين، نبايهمچن. ها كمك كنندسميارگان كرويبوده و به رشد م يسم ياجزا يحاوتماس با آب نبايد 

  . شوندر بو، مزه و رنگ آب ييتغ
مورد استفاده در آبرساني براي مصارف انساني در كاربرد آب آشاميدني، از نظر بهداشتي بايد توسط  اتصالات

   .تأييد شوندصلاح يا ساير مراجع ذيوزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشكي 
  

  كليمشخصات   5
  وضعيت ظاهري    1- 5

، بايد صاف، تميز و عاري از آنسطوح داخلي و خارجي شود، دون بزرگنمايي مشاهده ميهنگامي كه اتصال ب
ماده اوليه نبايد شامل . شودكه مانع انطباق با اين استاندارد ملي مي قص سطحي باشدوا، حفره و ساير نشيار

بايد عمود بر  اتصالانتهاي هر . تفاوت ظاهري رنگ به مقدار ناچيز مجاز است. هاي قابل رويت باشدناخالصي
  . باشد خودمحور 

 

                                                 
1- Dissimilar  
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  1ماتي    2- 5
  .نور مرئي را عبور دهنددرصد  2/0 نبايد بيش از  EN 578هنگام آزمون طبق استاندارد  PB اتصالات

  
   .لوله يكسان باشد انجام اين آزمون ضروري نيستآميزه ي  با ماتياز نظر  اتصال بدنه كه ماده اوليه هنگامي –يادآوري 

  

  صات هندسيمشخ  6

  كليات    6-1
  .گيري شوداندازه ISO 3126 ابعاد بايد طبق استاندارد

     اسميقطر  1- 6-1
و برهمين  باشدكه براي آن طراحي شده ي الوله اسميقطر خارجي متناظر با بايد  اتصال )dn( اسميقطر 

   .شود گذارياساس نام

  .باشد 14475-2لوله بايد مطابق استاندارد الزامات -ادآوريي

  هازاويه  2- 6-1
   .هستند º90و  º45اتصالات غير مستقيم،  براي ترجيحي اسميهاي زاويه

  هارزوه  3- 6-1
 از رزوهكه  هنگامي .باشند EN 10226-1روند بايد مطابق با استاندارد كار ميبه دهيهايي كه براي اتصالرزوه
مانند مهره (شود استفاده مي مونتاژ يك سامانه اتصال دهي به منظوربراي  2چفت و بست يرزوهعنوان به

داخل يك  يدهي اجزاولي اگر از رزوه براي اتصال باشند؛ ISO 228-1 استاندارد با منطبقبايد  )هاماسوره
    .اتصال به هم استفاده شود، اين الزامات كاربرد ندارد

  يالكتروفيوژن و يجوش مادگياتصالات ابعاد مادگي براي   6-2

  جوشي مادگي ابعاد اتصالات   6-2-1
كاربرد بايد مطابق با  حسببر  نشان داده شده است، 1شكل كه در جوشي مادگي ابعاد اصلي براي اتصالات 

  . دنباش 4 و 3جداول 
  
  

                                                 
1-Opaque 

2-Fastening thread 
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  :راهنما

dn    است اسميقطر خارجي.  
D1    دهانه مادگي يمادگي با صفحهتداد محل تقاطع امميانگين قطر دايره در  كه شاملدهانه مادگي داخلي ميانگين قطر 
   .است
D2    با فاصله طول  كهموازي با صفحه دهانه  ايميانگين قطر دايره در صفحهاست، يعني ميانگين قطر داخلي ريشه مادگي

  .از آن قرار دارد )Lmin(مرجع مادگي
D3     استحداقل قطر منفذ است كه شامل حداقل قطر كانال جريان از ميان بدنه اتصال. 

Lmin    حداقل مقدار . است مادگي مورد استفاده در محاسبات تئوريحداقل طول است كه شامل طول مرجع مادگيLmin  بايد
mm )0.3dn + 8.5 (باشد.  

L1      حداقل مقدار . است دهانه تا شانه كه شامل فاصله ازطول واقعي مادگيL1 بايد Lmin باشد.  
L2      حداقل مقدار . است مادگي درونبه  ابزار گرمكنطول نفوذ ست كه شامل اشده اتصال  گرمطول قسمتL2 ،mm  

)Lmin – 2.5 (حداكثر مقدار . استL2 بايد Lmin باشد.  
L3      است مادگي رونبه ديك اتصال  دارنري انتهاي اتصاللوله يا گرم شده انتهاي است كه شامل عمق نفوذ عمق نفوذ .

  .باشد Lmin بايد L3حداكثر مقدار . است) L3 ،mm )Lmin – 3.5حداقل مقدار 
L4      كنابزار گرم روناتصال به د يك دارنري انتهايانتهاي لوله يا عمق نفوذ است كه شامل شده از لوله  گرمطول قسمت 

 .باشد) mm )Lmin – 3.5بايد  L4حداقل مقدار . است

  
  مادگي جوشي ابعاد مادگي و نري براي اتصالات  – 1كل ش
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  مادگي جوشي ابعاد مادگي مربوط به طول اتصالات   – 3جدول
  مترابعاد بر حسب ميلي

 اسميقطر 
  اتصال

dn  

طول مرجع 
  مادگي

L 

طول واقعي 
  مادگي

L1 

از  شده گرمقسمت  طول
  مادگي

L2  

  نفوذ لوله در مادگي عمق
L3  

طول قسمت 
شده از  گرم

  لوله 
L4  

Lmin  L1,min L2,min L2,max L3,min  L3,max  L4,min  
16  
20  
25  
32  
40  
50  
63  
75  
90  
110  

3/13  
5/14  
0/16  
1/18  
5/20  
5/23  
4/27  
0/31  
5/35  
5/41  

3/13  
5/14  
0/16  
1/18  
5/20  
5/23  
4/27  
0/31  
5/35  
5/41  

8/10  
0/12  
5/13  
6/15  
0/18  
0/21  
9/24  
5/28  
0/33  
0/39  

3/13  
5/14  
0/16  
1/18  
5/20  
5/23  
4/27  
0/31  
5/35  
5/41  

8/9  
0/11  
5/12  
6/14  
0/17  
0/20  
9/23  
5/27  
0/32  
0/38  

3/13  
5/14  
0/16  
1/18  
5/20  
5/23  
4/27  
0/31  
5/35  
5/41  

8/9  
0/11  
5/12  
6/14  
0/17  
0/20  
9/23  
5/27  
0/32  
0/38  

  :از معادلات زير بدست آمده است مقادير ابعاد مادگي –يادآوري 
Lmin = 0.3dn + 8.5; L1,min = Lmin; L2,min = Lmin – 2.5; L2,max = Lmin; L3,min = Lmin – 3.5; L3,max = Lmin; 
L4,min = Lmin – 3.5 
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  مادگي مربوط به قطر جوشي ابعاد مادگي اتصالات   – 4جدول
  مترابعاد بر حسب ميلي

 اسميقطر
  اتصال

dn  

حداكثر  ميانگين قطر داخلي مادگي
 aدوپهني

قطر حداقل 
  ريشه D2  ريشه b  D1منفذ

D1,min D1,max D2,min D2,max  D3,min  
  اختياري است 1برداريپوستههاي اتصالاتي كه در آن ها روش

16  
20  
25  
32  
  
40  
50  
63  

0/15  
0/19  
8/23  
7/30  

  
7/38  
7/48  
6/61  

5/15  
5/19  
4/24  
3/31  

  
3/39  
3/49  
2/62  

8/14  
8/18  
5/23  
4/30  

  
3/38  
3/48  
1/61  

3/15  
3/19  
1/24  
0/31  

  
9/38  
9/48  
7/61  

6/0  
6/0  
7/0  
7/0  

  
7/0  
8/0  
8/0  

9  
13  
18  
25  
  
31  
39  
49  

  شوداستفاده نميبرداري پوستههاي اتصالاتي كه در آن ها روش
75  
90  
110  

2/73  
8/87  
5/107  

0/74  
8/88  
5/108  

9/71 

4/86  
8/105  

7/72 

4/87  
8/106  

0/1  
2/1  
4/1  

2/58 

8/69  
4/85  

              
  شودفاده مياست هميشهبرداري ستهپوهاي اتصالاتي كه در آن ها روش

75  
90  
110 

6/72  
1/87  
3/106 

2/73  
8/87  
1/107 

3/72  
7/86 

7/105 

9/72  
4/87 

5/106 

0/1  
2/1  
4/1 

2/58  
8/69 

4/85 
aصفحه دهانه مادگي اندازه موازي بااي كه در صفحه  است اختلاف حداكثر قطر داخلي و حداقل قطر داخلي مادگي ،دوپهني-

  .تگيري شده اس
b  وجود داشته باشد شانهگيري فقط زماني كاربرد دارد كه اين اندازه. 

 

  
  يالكتروفيوژناتصالات مادگي ابعاد   6-2-2

 5بايد مطابق با جدول  نشان داده شده است، 2شكل  كه در يالكتروفيوژنبراي اتصالات مادگي ابعاد اصلي 
  .باشد

توليدكننده بايد طول واقعي  .)مشاهده شود 2شكل ( باشد 6مطابق با جدول  بايد L2و  L1 هاي مقادير طول
   .نمايد اعلامرا 

      
  

                                                 
1.Peelig  
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  :راهنما

D1    درموازي با صفحه دهانه  اي صفحه دركه است ميانگين قطر داخلي شامل كه  جوش استناحيه در ميانگين قطر داخلي 
  .شودگيري مياندازه سطحاز آن   L2 5/0  +L3فاصله 

D2    اي كوچكتر از هر صفحه موازي با صفحه دهانه با فاصلهگيري شده در اندازه داخلي مادگي قطر حداقلL1   از آن سطح
  .است

D3      است جريان از ميان بدنه اتصال كانالحداقل قطر كه شامل  قطر منفذ استحداقل . 

L1   "  مقدار آن از نصف طول كل  1گرگ بدون توقفدر مورد كوپلين. است اتصاليك  دارلوله يا انتهاي نري "طراحينفوذ عمق
  .اتصال بزرگتر نيست

L2      شودناحيه جوش اعلام مي اسميست كه توسط توليدكننده به عنوان طول گرم شده درون مادگيطول.  
L3    اتصال  اسميي فاصله بين دهانه اتصال و آغاز ناحيه جوش است، كه توسط توليدكننده به عنوان طول ورودي گرم نشده

   .شوداعلام مي
 

  الكتروفيوژنياصلي اتصالات ابعاد  – 2شكل 
  
  
  
  
  
  
  
  

                                                 
1- Stop  
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  الكتروفيوژنيابعاد مادگي براي اتصالات   – 5جدول
  مترابعاد بر حسب ميلي

  اتصال اسميقطر 
dn  

حداقل ميانگين قطر 
  جوشناحيه  aداخلي

D1,min 

  جوشناحيه  اسميطول 
L2,min  

  طراحي عمق نفوذ

L1,min  L1,max  
16  
20  
25  
32  
40  
  
50  
63  
75  
90  
110  
  
125  
140  
160  

1/16  
1/20  
1/25  
1/32  
1/40  

  
1/50  
2/63  
2/75  
2/90  
3/110  

  
3/125  
3/140  
4/160  

10  
10  
10  
10  
10  
  
10  
11  
12  
13  
15  
  
16  
18  
20  

20  
20  
20  
20  
20  
  
20  
23  
25  
28  
32  
  
35  
38  
42  

35  
37  
40  
44  
49  
  
55  
63  
70  
79  
85  
  
90  
95  
101  

a  است، مقادير كوچكتر براي  پخ كاري نريشامل كه  گذاريلولههاي سامانهدرD1  شده در صورتي مجاز است كه مطابق با مشخصات ارائه
  .توسط توليدكننده باشد

  ابعاد اتصالات فلزي  6-3
  .باشد EN 1254-3اتصالات فلزي بايد مطابق با استاندارد 

 مشخصات مكانيكي اتصالات پلاستيكي  7

  تكليا    7-1
كه  ،6ه شده در جدول ترهاي آزمون ارائبا استفاده از پارام ISO 12092 مطابق با استاندارد اتصالكه هنگامي

در در طول مدت آزمون بايد  ؛شودمي آزمون ،استو فشار طراحي  اتصالبا رده  مرتبطدر آن فشار آزمون 
   .كندبدون نشتي يا تركيدگي مقاومت )  pF( برابر فشار آزمون

   .شود انجام هوا در صورت آبن بايد بهآزمو
   :شودمحاسبه مي )1(فشار آزمون از معادله 

)1(  
DF

F
DF pp
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  :كه در آن
    pF          بر حسب (هيدروستاتيك آزمون فشارbar ( ؛شودوارد ميآزمون  حيندر  اتصالكه به بدنه  

    σF     زمان و دماي مدت  اب متناظركه ) بر حسب مگاپاسكال( الاتصمقدار تنش هيدروستاتيك ماده بدنه
 ؛است 6آزمون بر اساس جدول 

    σDF   برداريبهرهكه براي رده شرايط ) بر حسب مگاپاسكال(مقدار تنش طراحي ماده بدنه اتصالات 
   تعيين 14475-2و پيوست الف استاندارد ملي  1-4طبق بند  دست آمدهبههاي از دادهبا استفاده  ،متناسب

 شود؛مي  

    pD       فشار طراحي كه بر حسب كاربرد bar 4 ،bar 6، bar 8 يا bar 10 باشدمي.   

براي درزگيريِ هر . ، متصل شوندقرار است همراه با آن ها استفاده شوندهايي كه توانند به لولهاتصالات مي
     .توان استفاده كردش ها نيز ميانتهاي بدنه اتصال به منظور اعمال فشار لازم، از ساير رو

 PB آميزهمواد اتصال يكسان با     7-2

 با استفاده از فشار آزمون 6جدول ارائه شده در بايد با الزامات  اتصالو  بوده σDPبرابر با  σDFدر اين حالت 
)pF (  مطابقت داشته باشد ،و فشار طراحي اتصالرده با متناسب .  

 PB آميزهغيريكسان با  PBز شده ا ساختهاتصال     7-3

لازم براي ايجاد نقص به دماي آزمون و حداقل زمان  با توجه 6جدول الزامات داده شده در  با بايد اتصال
 و مقادير مرتبط با تنش هيدروستاتيك) 1(با استفاده از معادله  و و فشار طراحي اتصال كاربردرده  متناسب با

)σF( و تنش طراحي )σDF) (( فشار آزمون تعيينبراي  )دست آمده استبه 2-1-4با بند بق كه مطاpF (
    .باشدمطابقت داشته 

 PBهاي غير از شده از پلاستيك ساختهاتصالات     7-4

به تاسيسات آب گرم و سرد داخل ساختمان  مورد استفاده در PB گذاريلوله هايامانهاتصالاتي كه در س
بايد مطابق  ،روندكار ميهاي گرمايشي بهسامانه و )سامانه هاي خانگي( انتقال آب براي مصارف انساني منظور
  .دنباش 3- 7با بند 
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 PB براي pF تعيين فشار آزمون  – 6جدول

  كاربردرده   مشخصه
1 2  4  5  

  Tmax(  ºC  80  80  70  90( كثر دماي طراحياحد
  σDF( MPa 73/5  04/5  46/5  31/4( تنش طراحي مواد اتصالات

  Ttest(a ، ºC 20  95  20  95  20  80  20  95( آزموندماي
  t(  ،h 1  1000  1  1000  1  1000  1  1000( مدت زمان انجام آزمون

  σP( ،MPa  5/15  0/6  5/15  0/6  5/15  2/8  5/15  0/6( تنش هيدروستاتيك مواد اتصالات
  barبرحسب  ،)pF( زمونفشار آ

 )pD( براي فشار طراحي

bar 4  
bar 6  
bar 8  
bar 10  

  
b2/14  

3/16  
7/21  
1/27  

  
b5/5   

3/6  
4/8  
5/10  

  
b2/14  

5/18  
6/24  
8/30  

  
b5/5  

1/7  
5/9  
9/11  

  
b2/14  

0/17  
7/22  
4/28  

  
b5/7  

0/9  
0/12  
0/15  

  
2/14  
6/21  
8/28  
0/36  

  
5/5  
4/8  
2/11  
9/13  

  3  3  3  3  3  3  3  3  هاتعداد آزمونه
a بالاترين دماي آزمون از  معمولاºC )10 +Tmax  (يبا حد بالاي ºC 95 با اين حال، براي تطابق وسايل آزمون .آيدميدست به، 

تنش هاي هيدروستاتيك ارائه شده متناظر با دماهاي . شده است در نظر گرفته ºC 95نيز  2و  1هاي بالاترين دماي آزمون براي رده
  . آزمونِ داده شده هستند

b  شرايط˚C20 ،bar 10 ،50 شود اهدهمش14475 -1استاندارد ملي  4بند (كند را تعيين مي ، اين مقاديرسال، الزامات آب سرد.(   

  

 يپلاستيك ياجزا مشخصات فيزيكي  8

   MFR(1(مذاب  جرمينرخ جريان     8-1
روش بايد مطابق  ،از آن ساخته شده يتزريقشده به روش گيري قالب اتصالو  آميزهمذاب  جرمينرخ جريان 

اختلاف بين  .ي مناسب براي آن، تعيين شودبا استفاده از دما و وزنه ISO 1133-1استاندارد  ه شده درارائ
MFR و  يتزريقشده به روش گيري ماده قالبMFR شود تعييناوليه بايد  آميزه.   

 و ºC 190شرايط دماي يد از با شده به روش تزريقي از آن ها،گيري و محصولات قالب PBهاي براي آميزه
آميزه و  MFRاختلاف بين مقادير  ،در اينصورت .ده شودااستف ISO 1133-1طبق استاندارد  kg 5 وزنه

   .باشد g/10 min 3/0نبايد بيش از محصول 
  . مناسب استفاده شود MFRمقادير بين روش آزمون و حداكثر اختلاف از بايد  هاگرمانرم ساير براي

  

                                                 
1- Melt mass flow rate 
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  هادرزگير  9
از  مانعد و همچنين نبايد نداشته باش اتصاليا لوله  خواصروي  مخرباثر  گونهنبايد هيچ درزگير ياجزا

   .شوند 14475-5با استاندارد ملي  ي آزمونسامانه مونتاژ شده انطباق
بايد  هاي اتصال سامانه هاي مونتاژ شدهمحللاستيكي مورد استفاده در درزگيرهاي مواد اوليه قطعات 

  . شدبا 7491-2يا  7491-1برحسب كاربرد منطبق با استاندارد ملي 
  

  امانهس كاراييالزامات   10
د، نشوميمتصل  14475- 2استاندارد ملي  منطبق باهاي اين استاندارد به لوله منطبق باهنگامي كه اتصالات 

   .دنباش 14475-5ستاندارد ملي با ا منطبقاتصال بايد  هايمحلو  اتصال
  

 گذارينشانه  11

  الزامات كلي     11-1
قرار از انبارش،  پسكه  شكل داده شود،يا ت به نحوي چاپ روي اتصالامستقيما گذاري بايد نشانه 11-1-1

و  )ENV 12108[1] با استاندارد به عنوان مثال مطابق( و نصبحمل و نقل , گرفتن در معرض شرايط جوي
   .گذاري حفظ شودنشانه ييخوانا ,برداريبهره

  
     ذاري كه ناشي از وقايع پيش آمده در حين نصب و استفاده مانند گتوليدكننده در قبال ناخوانا بودن نشانه –يادآوري 

مگر اينكه . مسئوليتي ندارد, است اتصالروي  ...كننده و اجزا يا استفاده از مواد پاك پوششخراش خوردگي و  ،كاريرنگ
  .توسط توليد كننده قيد شده يا مورد  توافق قرار گرفته باشد

  
   .گذاردمنفي ميتاثير  اتصالكارايي بر يا صدمات ديگري شود كه  آغاز ترك باعثگذاري نبايد نشانه 11-1-2
از رنگ اصلي متفاوت شود رنگ اطلاعات چاپ شده بايد گذاري از چاپ استفاده مياگر براي نشانه 11-1-3

  .باشد اتصال
  .خوانا باشد بدون بزرگنماييباشد كه  طوريبايد  نشانه هااندازه   11-1-4

  لازمگذاري داقل نشانهح  11-2
  .باشد 7بايد مطابق با جدول  لازم براي اتصالگذاري حداقل نشانه

  
  
  
  
  
  



17 

  

  لازم روي اتصالاتگذاري حداقل نشانه - 7 جدول
  علائم يا نشانه ويژگي ها

  شماره استاندارد ملي
  يا علامت تجاري توليد كننده نام 

  a dn، اسميقطر 
براي  قطف( متناظرلوله  ديواره اسميضخامت 

  )اتصالات فشاري يا پرسي
  a )جوشيفقط براي اتصالات (مشخصات ماده 

  همراه با فشار طراحي درده كاربر
 b ماتي

  a اطلاعات توليدكننده

3- 14475  
  نام يا شناسه
  32به عنوان مثال 

   9/2به عنوان مثال 
  
PB  
  بار 10/ 2رده  به عنوان مثال

 به عنوان مثال مات

  دمشاهده شو cزيرنويس 
a: ساير اطلاعات را مي توان روي  .گذاري شودبايد روي اتصال نشانه اين اطلاعات

  . گذاري كرداتصال يا روي برچسب همراه با اتصال نشانه
b : كه توسط توليدكننده اظهار شده باشددر صورتي.  
c:  تاريخ توليد بايد طوري باشد كه امكان رديابي بازه زماني توليد را در محدوده
كند، نام اگر توليد كننده در مكان هاي مختلف توليد مي. ل، ماه و روز فراهم كندسا

  . مكان توليد نيز بايد قيد شود
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   پيوست الف
  )اطلاعاتي(

  نامه كتاب

[1] ENV 12108, Plastics piping systems - Guidance for the installation inside buildings 
of pressure piping systems for hot and cold water intended for human consumption 
  


