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  خدا نامبه 
 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

 و تحقيقات استاندارد مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح قانون 3ادةم يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

) رسمي(استانداردهاي ملي  نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي
  .دارد عهده به را ايران

 مؤسسات علمي، و مراكز نظران  صاحب*اسان مؤسسهكارشن از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

 و توليدي، فناوري به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي،
 وارد و گانكنندگان، صادركنندمصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري

 ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان،

 در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح هرشت آن با مرتبط ملي كميتة
 كنند دركميتة مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 تلقي ملي بدين ترتيب، استانداردهايي .شود مي منتشر و پچا ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي

 مؤسسه كه مربوط ملي استاندارد كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد
المللي  بين  كميسيون1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان لياص اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

كدكس غذايي  كميسيون 4رابط تنها به عنوان و است 3(OIML)قانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان  و2(IEC)الكتروتكنيك 
(CAC)5  از كشور، خاص هاي نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين  در.كند مي فعاليت كشور در 

  .شودمي گيريبهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين
كنندگان،  مصرف از حمايت براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان ولحص عمومي، و فردي ايمني و سلامت حفظ

 استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از

 بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور، لاتمحصو براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد

 مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن

كاليبراسيون  و مراكز ها هآزمايشگا محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش،
 ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي(

 بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي

 سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي

 .است مؤسسه اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي

                                                 
  ايرانصنعتيتحقيقاتوندارداستاموسسة *

1- International organization for Standardization 
2 - International Electro technical Commission 
3 - International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal ) 
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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ي وينيل ، پل)PVC-U(اتصالات ساخته شده از پلي وينيل كلرايد سخت -پلاستيك ها "استاندارد فني كميسيون 
با مادگي ساده براي لوله هاي تحت ) ABS(يرنايا آكريلونيتريل بوتادي ان است)PVC-C(كلرايد كلردار شده

 "سري هاي متري :  قسمت اول-فشار

  سمت يا نمايندگي  رييس
  اميد                                                   شركت نوآوران بسپار، كوشكي

  )پليمرمهندسي فوق ليسانس ( 

  دبير
  كاشان صنعتي  استاندارد و تحقيقاتاداره   آميتيس، آسايي اردكاني

    ) كاربرديليسانس شيمي(

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا(اعضا
 كاشان                                  صنعتي  استاندارد و تحقيقاتاداره   محمد رضا، آرين

 )متالوژي ليسانس مهندسي (

  
  كاشان صنعتي  استاندارد و تحقيقاتاداره    فاطمه ، ايماني بيدگلي

  )مكانيكليسانس مهندسي  (

  
  استاندارد گروه پژوهشي پتروشيمي سازمان   لاله ، سنگ سفيدي

 )فوق ليسانس شيمي ( 

  
  شبستري، سينا                                                  انجمن صنفي لوله و اتصالات پلي اتيلن 

  )مهندسي پليمر ليسانس فوق( 

  
  عباسلو، عبداله                                                  شركت پارس اتصال شرق

 )دكتراي مهندسي شيمي ( 

  
  تهران صنعتي  استاندارد و تحقيقاتكريمي، عليرضا                                                 اداره كل 

  )ليسانس مهندسي شيمي( 

  
  گروه صنعتي آب حيات  مريم، محمدي

 )شيمي مهندسي ليسانس (
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  مولايي، مانا سادات                                             شركت وينوپلاستيك

 )ليسانس مهندسي كشاورزي ( 

  
  شركت زرخيزان   اميرعلي، نيك رزم

  )مهندسي مكانيك ليسانس فوق ( 
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  گفتار يشپ
 كلردار ، پلي وينيل كلرايد)PVC-U(پلي وينيل كلرايد سخت اتصالات ساخته شده از - پلاستيك ها"  استاندارد

:  قسمت اول-مادگي ساده براي لوله هاي تحت فشار با) ABS(يرناآكريلونيتريل بوتادي ان است يا )PVC-C(شده
 كميته ششصد و پنجاه و ششمينوين شده و در به وسيله كميسيون فني مربوطه تهيه و تد "سري هاي متري

استناد بند يك ماده سه قانون ه اينك ب,  مورد تائيد قرار گرفته10/12/88ملي استاندارد شيميايي و پليمر مورخ 
 بعنوان استاندارد 1371اصلاحي قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن ماه 

  .  مي گرددرسمي ايران منتشر
استانداردهاي ايران در , براي حفظ همگامي و هماهنگي با پيشرفتهاي ملي و جهاني در زمينه صنايع و علوم

مواقع لزوم مورد تجديد نظر قرار خواهند گرفت و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا تكميل اين استانداردها 
بنابراين براي مراجعه به .  توجه واقع خواهد شدبرسد در هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد

  .ها استفاده نمود  استاندارد ايران بايد همواره از آخرين چاپ و تجديد نظر آن
 :منبع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است

ISO 727-1:2002 Fittings made from unplasticized poly(vinyl chloride)(PVC-U), chlorinated poly 
(vinyl chloride)(PVC-C) or acrylonitrile/butadiene/styrene(ABS) with plain sockets for pipes 
under pressure - part 1: Metric series                                                                                        
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، پلي وينيل كلرايد كلردار )PVC-U(اتصالات ساخته شده از پلي وينيل كلرايد سخت -پلاستيك ها
 -با مادگي ساده براي لوله هاي تحت فشار) ABS(يرنايا آكريلونيتريل بوتادي ان است)PVC-C(شده

 سري هاي متري: قسمت اول

  و دامنه كاربردهدف       1
در اتصالات ساخته شده از ) استوانه اي و مخروطي(  ابعاد مادگي هاي ساده تعيين، هدف از تدوين اين استاندارد

نيتريل بوتادي ان  يا آكريلو) PVC-C(، پلي وينيل كلرايد كلر دار شده)PVC-U(پلي وينيل كلرايد سخت
جهت ايجاد . است كه با استفاده از چسب به لوله هايي با كاربرد تحت فشار متصل مي شوند)ABS(استيرن

  .ل، نيازي به مهاركننده مكانيكي نيستاتصا

با توجه به نوع كاربرد استوانه اي يا مخروطي اتصال مادگي  (لازم است  اطلاعاتي در مورد انتخاب نوع مناسبي از چسب -يادآوري
 . از توليد كننده اتصالات درخواست گردد) براي نصب ويژه

  مراجع الزامي       2
بدين . است  شده داده ها ارجاع آن استاندارد ملي ايران به ي است كه در متن اينمقررات الزامي زير حاوي مدارك 

  .شود  ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي
ها و تجديد نظرهاي بعدي آن مورد  در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد ، اصلاحيه

ها ارجاع داده شده است ،  در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن. د ملي ايران نيست نظر اين استاندار
  .ها مورد نظر است  هاي بعدي آن همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه

  :   است  استاندارد الزامي  كاربرد اين  زير براي  از مراجع استفاده

 قطر خارجي اسمي و -لوله هاي پلاستيكي گرما نرم براي انتقال سيالات ... :سال ... استاندارد ملي ايران      2-1
  سري هاي متري: 1فشار اسمي قسمت 

 اصطلاحات و تعاريف      3

  : تعاريف زير به كار مي رودو اصطلاحات ،در اين استاندارد
3-1        

  مادگي استوانه اي 
  2 و دهانه1يشهمادگي ساده با شكل استوانه اي معمول و همان ابعاد ر

                                                 
1 - Root 
2 - Mouth 
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  ).6بند(در ساخت اين مادگي ها، شيب كمي در طول قطعه لحاظ مي شود تا قطعه به آساني از قالب جدا شود -1يادآوري 

  .به عنوان يك اصطلاح معادل براي مادگي استوانه اي استفاده مي شود 1در برخي كشورها از اصطلاح مادگي موازي -2يادآوري 

3-2    
  مادگي مخروطي

اده با دهانه مخروطي به گونه اي طراحي شده است كه از ريشه تا دهانه بازتر مي شود و داراي لقي مادگي س
  .كمتري نسبت به مادگي استوانه اي است

3-3    
  )d im(ميانگين قطر داخلي در نقطه مياني عمق مادگي

   . اني عمق مادگي استميانگين حسابي دو قطر اندازه گيري شده در زواياي راست نسبت به يكديگر در نقطه مي

  طول مادگي  4
 وبراي مادگي هاي 1بايد با جدول) 1شكلطبق ( L براي مادگي هاي استوانه اي، حداقل طول مادگي

  . مطابقت داشته باشد2با جدول ) 2شكلطبق (مخروطي

  قطر داخلي مادگي  5
  براي 2اي يا جدول  براي مادگي هاي استوانه 1ميانگين قطر داخلي مادگي بايد طبق ويژگي هاي جدول 

لازم به ذكر است كه اين مقادير براساس ابعاد لوله هاي پلاستيكي گرما نرم در . مادگي هاي مخروطي باشد
  .د مي باش1- 2بند  استاندارد

  زاويه شيب مادگي هاي استوانه اي   6
  :قسمت مادگي يك اتصال نبايد بيش از مقادير زير باشد) α(حداكثر زاويه

                                                                                                                                                                
              040:63  mmdn                                                                                                                    
                               030:mm315dmm75 n       
 510:mm400dmm355 n   
 
 
 
 
 
 
 

                                                 
1- Parallel 
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  نشانه گذاري  7
بايد حداقل نشانه گذاري مورد نياز براي محصول ) استوانه اي و مخروطي(در مشخصات انواع مختلف مادگي ساده

براي اطلاعات . شود همچنين اين نشانه گذاري بايد در دامنه  استاندارد محصول مربوطه قرار گيردمربوطه ذكر 
  . رجوع كنيد1385:  سال8767 در استاندارد ملي 3-18به بند بيشتر 
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  لوله)    بمادگي                                                                                )الف
   ابعاد مادگي هاي استوانه اي– 1شكل 

  

  
  لوله)مادگي                                                                                    ب)الف

  يمخروط ابعاد مادگي هاي – 2شكل 
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   هاي استوانه ايمادگي ابعاد – 1جدول 
  ابعاد بر حسب ميلي متر               

  ميانگين قطر داخلي در
  )dim(مادگي نقطه مياني عمق 

  ر خارجي اسميقط
  
dn 

  a مادگيحداقل طول 

  

L  حداكثر  قلحدا  
 bدوپهنيحداكثر 

10  
12  
16  
20  
25  
32  
40  
50  
63  
75  
90  
110  
125  
140  
160  
180  
200  
225  
250  
280  
315  
355  
400  

12  
12  
14  
16  

5/18  
22  
26  
31  

5/37  
5/43  

51  
61  

5/68  
76  
86  
96  
106  

5/118  
131  
146  

5/163  
5/183  

206  

1/10  
1/12  
1/16  
1/20  
1/25  
1/32  
1/40  
1/50  
1/63  
1/75  
1/90  
1/110  
1/125  
2/140  
2/160  
2/180  
2/200  
3/225  
3/250  
3/280  
4/315  
5/355  
5/400  

3/10  
3/12  
3/16  
3/20  
3/25  
3/32  
3/40  
3/50  
3/63  
3/75  
3/90  
4/110  
4/125  
5/140  
5/160  
6/180  
6/200  
7/225  
8/250  
9/280  

316  
2/356  
5/401  

25/0  
25/0  
25/0  
25/0  
25/0  
25/0  
25/0  
3/0  
4/0  
5/0  
6/0  
7/0  
8/0  
9/0  

1  
1/1  
2/1  
4/1  
5/1  
7/1  
9/1  
2/2  
4/2  

a هاي استوانه اي ساخته شده ازمادگي مربوط به مادگيشده براي حداقل طول  مقادير ذكر  PVC-U ميلي متر، با 12 مادگيحداقل طول با 
 = mm 6+  dn5/0 L                                                                                                  :  از معادله زير محاسبه مي شونداستفاده

:   شود با استفاده از معادله زير محاسبه ميمادگي ، طول ABS وPVC-C  هاي استوانه اي ساخته شده از  مادگيجمع شدگي  دليلبه 
                                                                                                                                                 mm 5+  dn5/0 L = 

b درجه ير به دست آمده براي در مقاد25/0 هستند كه از ضرب كردن عدد ي اشده ، مقادير گرديدوپهن رواداري هاي M ملي  استاندارددر 
  .ندي آيبه دست م 10610

   هاي مخروطيمادگي ابعاد -2جدول 
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               ابعاد برحسب ميلي متر

   قطر داخلي در نقطه مياني عمق مادگيميانگين
  )ds1(دهانه مادگي  )ds2(پايه مادگي  

 قطر خارجي اسمي

dn 

حداقل طول 
  مادگي

L      حداكثر   حداقل    حداكثر   حداقل  

  دوپهني
  حداكثر

12  
16  
20  
25  
32  
40  
50  
63  
75  
90  
110  

12  
16  
20  
25  
30  
35  
41  
50  
60  
72  
88  

25/12  
25/16  
25/20  
25/25  
25/32  
25/40  
25/50  
25/63  
3/75  
3/90  
3/110  

45/12  
45/16  
45/20  
45/25  
45/32  
45/40  
45/50  
45/63  
6/75  
6/90  
6/110  

9/11  
9/15  
9/19  
9/24  
9/31  
8/39  
8/49  
8/62  
75/74  
75/89  
75/109  

1/12  
1/16  
1/20  
1/25  
1/32  
1/40  
1/50  
1/63  
1/75  
1/90  
1/110  

25/0  
25/0  
25/0  
25/0  
25/0  
25/0  
3/0  
4/0  
5/0  
6/0  
7/0  

  
  
  
  
  
  
  


